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Die Erfindung betrifft neuartige Befestigungs- 
eiemente, msbesondere Schrauben und Muttera 

Bj der Herstelltuig verscbiedener GebrauchsReiren- 
• stand* wie Z .B. Hexde, Waschmaschinea oldel 
some yon anderen Vorrichtmigen siad viele Metall- 
Mechteik mitemander bzw. mit einem Gnmdrahmen 
durch Schrauben zu verbinden, die sich einerseits 
J^ Ch n ^^f UD f5 1 . ia den Blechen od. dgl. erstrccken 
und andererseits in Gewmdebohruagea der aaderen 
Tede emgeschraubt siad. Erfahxungsgemafl werden 

dffi M r *r. Y ielen l F ^ ztt fest aagezogen, so 
dafl die Gewmdegange der Bohrungen in den Wcrk- 
stockeri i aungerissen werden. In diesem Fall kann die 
Schraube die Tede nicht mehr fest ^usammenhalten. 
Man hat dann haufig eine solche ausgerissene Ge- 
wmdebohruug nut einer Einsatzbuchse od. dgl. aus- 
geWeidet, um eine enieute Verwendttng der Schraube 
zu ermoghchen. Ein abaliches Problem tritt auf, wenn 

" w?h ^ 5 H auf einen Bolzen aufgeschraubt 
Z"? d<a . m *? Gewindebohruag eines Leichtmetall- 
stuckes eingeacbxaubt ist, vobei dann die Gewinde- 

iSSoSwSf" attseeriasen werden - d der 

Man hat zu diesem Zweck Schrauben oder Muttem 
nut mehrerea eiastiickig von der laemmuache in etwa 
axialer Richtuiig gegen das Werkstuck vorsteh'euden 
konzentrisch angeordneten, achmalen Vorsprimgea" 
vraehcn, die sich beim Festziehea in das Werkstfick 
eingraben So ist beispielsweise ein Befeatigunes- 
SZZL, beschr i*enen Art fit- 
geworden, bei dem die genaanten Vorsprunge so aa- 
haert f&S* Enden gegeafiber den 

SSS^f m d ". fur daS Fcsteieh ^ Torgesehener 
Drehnchtung nacheilea. Wenn man ein solcfaes Be- 
festlgungselement festsieht, so werden von den Vor- 
HZ 1 ^ TcU L dcr Obcrfache des Werkstfickes wulst- 
artg atifgeworfen and radial nach auflen gedrangt, so 
aao die Hohe dieser Vorsprunge zwanglaufieaach 
auflen wachst Durch diese Ausbildnng de? vS 

^ 0rdet ii? ha ! Drehmomentes erzielt; es erfolgt 
& \^ m6 r f 1 * sidl< * e Bloctderung, und es ist.aS 
der anderen Seite auch rclativ sebwierig, ein in dieS 
Wciae aagezogenes Befestigmigaelement fiber die der- 
WeAstfidwberflidie zurfickzudrebea 
und dadurch das Befestigungselement zu losen 

JSJ? nd ™* terhin J Befestigungselemente bekannt- 
geword^ bei denen die genannten Vorsprunge g«^u 

Ah^ff r 50 daB emgleSlS 

slS ^ Werkstuckobexflache erfolgt, ohne S 
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gungselement der vorgenanaten Art zu scfaaffea. das 
t^J^fr^ 11 ^ Nachteile nicht besitzt, sondera so 
ausgebildet ist, da£ beim Festziehea der Widexstend 
progressiv vachst, wahrend eiaem spaterea absicht- 
as hchea Losea keia aUzu groBer Widerstaad enteegea- 
gesetet wird. Weseutlich ist dabei, dafl die Erhohuag 
des Widerstaudes, d.L des fur das Anziehea erforder- 
hchea Drehmomentes, nicht eine hohere Belastang der 
Gewmdegange in axialer Ricbtung mit sich brinet 
go sondera dafl dieser Widerstaad direkt darch von din 
Wulsten auf der Werkstiickoberflache auf die Vor- 
sprunge des Befestiguags.elemeats ausgefibte, etwa 
tangential gerichtete Krafte verursacht wizd 
Die Erfiaduag besteht darin, dafl die Vorsprunge 
as durch etwa ebeae, ununterbrochene FlachenteSe der 
iUemmflache vonemander getreimt siad uad dafl ieder 
Vorspruag so aageordaet ist, dafl sein aafleres Ende 
gcgenuher seiaem lanerea Ende in der fur das Fest- 
« ^F?^** 1 Drehrichtuag v0 reilt, wobei sdae 

Ifr^f! l ^ a ^^ nta W ' mM ^ def Vertikalea 
zur Klemmflache bildet und seine sich entgegea der 
besagtea Drehriehtung von. dieser Kaate steil auf- 
warts zur Klemmflacbe hiaziehende Rflckseite in 
eiaer m die fur das Festziehea vorgesehenen Dreb- 
43 nchtuag weiseaden, an sich bekaaaten scharfea 
Schneidkante endet und jeder Vorsprung sich in be- 
taaaterWeise fiber mindestens dieHaifte der radialen 
Ausdehnuag der Klemmflache erstreckt. 
Durch die ernndungsgemaBe Ausbilduag der Vor- 
so sprfinge des Befestigungselements wird erreicht, dafl 
dieses beim Festziehen elastisch Wockiert and sein 
Widerstaad gegen eine unerwfinschte Ruckwarts- 
^■ehnag und ein Losea vergrofiert wird. Auflerdem 
DUdet das erfiadungsgemafle Befestigungselement mit 
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Insbesondere 1st vorgesehen, daB die Schneidkantc SlSmlfliS^W^ 1 ^^ 6 m ^ ver " 

geav t0 « in „ sich - bekannter Wc5se kttwex 5 asnagaffs rararifi 

Wcitcrhin wird eifindungsgmiifl vorgeschlagen, dafl S^SSSSSH^mT T ^V**? gegenfiber 
die Ruckseite jedes Verges, in def fur «£ l£! ^gel^SlifobX^^^-^ ^ 
des Befestiguagselenients vorgesebenen Drehricbtung wcrfen in ? L w!! i/ Yi?? 6tu( ? es em 

Weiterhin ist vorgesehen, dafl die fiber den UmW 2fL^^^^\ den,rtJ e w Vonprunge 32 in 
der KleuHnflache vfrteilten V«SS JSSS « E„^tSi^rT der VOr?e3ehen ist ' wobei dar 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus bildung wiXilnS™lat™ 8 B-^ Ch J^S/V 15 ' 

den an Hand der Zeicbnung beschriebenen. Ausfuh- gewXSet und SlfeSSJ ''IT 8 der ^ Ste 

rungsbeispielen. Dabei zeigt WbESTTc. n Y° rs P™nge hegen an diesen 

Fig. 1 eme teihvcise gesdmittene Darstellung einer *o KtaSfliSeW K^JSUhS T ^ der 

Fig*. 2 ein; Untcransieht der Schraube in Fig 1 iS.S? ^ *£' ^ ebzel,lef d5eSer 

Mutter auf einem Werkstuck und S*££5to « T v ^ ** K,emfflfladw 

Fig. 6 eiae Seitenansicht emer erfindungsgemafien StatS? ^STESE? /"'^I? 
S<±raube in ciner etwas abgewandeltenSfihrung. a, ^^'^SjStuSRt^S^ 
Die aiizclnen Tcde der in den Figuren dargcstellten radial nacb einwarts g£ T?id «eef den a22 
Befestjgungselemente sind durchRebcnd mit den der <?ch™.tTw. ^Vs^w • • , fccfcaft 

gleichen Bezugszdchen versehen. if dS Fig 1 bft ft ftrW fiSdfcS wEJS^aS" 1 **! 
.st einc dterifc Schraube 10 dargef tellt, die uafh in^^^feZS ^2S£3S 
fur versch.edene Zwecke verwendbar ist und sich ins- S5 wachsendcn S £ efij wSrlfvw 

DeckpfaS^^ V0^ e rC3^i^L^V 5a 1 ? 

messer vorrugsv^e etwas grSfr als der AuBen- SBSKftt sSSbSi W fcStofeSS. 

£ wtde» ad Zusanimeoschra «^ *r TeUe'geschnit- die eine -S*SL «£&£f£3£E£ 

^SffiTC^Stt t f ,fanff AufwirUbiegung de S FianschesSO wird dadurch noch 
weder ^^T^hS\ ^ die Sdmwbe eat- 50 begunstigt. dafl die Mitten bzw. die Scheitel46 

iTTn^iSSr,^ ^^^f Man erkeant weiterbin, daB beim Ansiehen der 

FlS,^ c ^ erstr ^ end ?> Scbraube gegen eiu Werkstuckl2 die VaSrSS idS 

SSttSlI^ ^^Sechskante^prafc. « dttrch etwa vorbandene M*£7 « 

ErfiiifliiTi(Tc<TOTn3R Je+ j *~ 17 , „ kersnnscbemWerkstoffotLdgl. aof dem WerkBtfickl2 

defSW «* d af"r Vorsorge getroffen, daB hindurchgraben und dadurch selbsttatig eine gate efck- 

gtgeofib^ f wSiffilffl" t C Drehn ^ ^scb^yerbindung rwiscben dS wSi ^d der 

SEu t wird unT^/ihf^ -T d J2J«™5 ,T , S * raube ^stellen, so daB das WerkstuckU leicbt 

20 def WerfaScS W L ™Lf ^*! ra,d « H « e Schranbe zwecks Losung vom Werkstuck ruckwarts 

Swi? 55 S5S5 ll££ M tXf' ^enlinienformiger Ginge-IB. Bei detn dargesteU- 

36 ist vomff?vS^», J i *^ Bdspiel ist ^ Gcwinde «<*t8g5ngi gl und die 

TO m ru» aes vorsprunges aus nach ruckwarts 70 VorsprungeS2 sind so angeordnet, dJ sie sicb in die 
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Obernache des Werkstuckes eingraben, wean die 
Schraube durch Drehung im Uhrzeigersinn angezagen 
wird. Am freien Ende des Schraubensdiaftes sind die 
Gewindegange uber einen Teil konisch abgeflacht bzw. 
in ihrer Hohe abnehroend ausgebildet und sind durch 5 
eine sich in axialcr Richtung erstreckende Aus- 
nehmung unterbrochen, so daB dort ei«c Schneidkante 
cntsteht Die so ausgebildete Schraube kann beini Ein- 
schrauben in das Werkstuck 14 ihre Gewindegange 
seibst einsebneiden. Diese besondere AusWIdung der lq 
Schraubenspitze bildet aber keinen Gegenstand der 
Erfindung. 

Pig. S zeigt ein anderes drehbares Befestigungs- 
element gemafi der Erfindung, und zwar eine Mutter 
10 o, die die entsprechenden Merkmale wie der vor- is 
stehend beschricbene Schraubenkopf besitzt. In dieser 
FigUT- warden die gleichen Bezugszeichen, jedoch mit 
einem zusatzlknen Index a, verwendet. Die Mutter 
besitzt erne zentrale Gewindebohrung 70 und kann 
auf emen Bolzen 72 aufgeschraubt werden, der seiner- *> 
seits in ein Sackloch74 eines GuBstiickes76 bzw eines 
entsprechenden Werkstuckes eingeschraubt ist Wenn 
das Werkstuck 76 aus Leichtmetall, beispielsweise 
Aluminium, Magnesium od. dgL, hergestellt ist, konnen 

?? kei1 S&renden Gewindegange verhiUtais- 25 
manig kxcht ausgerissen werden, wenn die Mutter zu 
fest angezogen wircL In solchea Fallen ist die erfin- 
dungsgemaBe Mutter 10a mit dem Flanschtetf 30 a 
und den Vorsprungen 32 a, die in ihrer Ausfuhrung im 
ubngen dem vorstehend beschriebenen Schraubenkopf ao 
entfipncht, besonders geeignet, urn ein AusreiBen der 
Gewindegange des Werkstuckes zu -verhindern. 

Fig. 6 zeigt eine erfbdungsgemaBe Schraube in 
einer anderen Ausfuhrungsform, die ihnlich der vor~ 
stenend beschriebenen Schraube ist und deren Teile 35 
mit den gleichen Bezugszeichen, jedoch mit einem zu- 
satzhchen Index b, bezeichnet aind. Diese Ausfuhnine 
besitzt jedoch eine andere Ausbildung des Kopfes* 
insofern als bier der elastisch*, in radialer Richtung 
erweaterte FWh entfSHt. Diese Schraube 106 kann 40 
in vielen Fallen verwendet werden, in denen eine 

SSff^ ■* UUie des *** 

Man kann sdbstverstandlich auch eine Mutter in 
dieser Weise ohne elastischen Flansch, jedoch mit den 45 
Vorsprungen gemafl der Erfindung, versehen feicht 
dargestellt) und data ein Befestig^ gsg l ie d erhaYten 
SSt Vorteile der Mutter 10* JUaa FigTb£ 

Patentanspbocbb.- 3° 

• I Mit J Gew i ade versehenes Befestigungselement 
insbcsondere Schraube Oder Mutter, nut mehreren" 
emstuctog yon der Klemmflache in etwa axhler 
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Richtung gegen das Werkstuck vorstehendea, kon- 
zentnseh angeordneten, schmalen Vorsprungen, 
die sich bam Festziehen iu das Werkstuck ein- 
E™?' di ; durd, g^ennreichiiet, dafl dieVorsprungc 
(3Z) durch etwa ebene, unuaterbrochene Flachen- 
teile der Klemmflache (34) TOneinander getrennt 
sind und dafi jeder Vorsprtmg so angeordner ist, 
daB sein auBeres Ende gegeuuber seinem inner^ 
Ende in der fur das Festeiehen vorgeseheneo Dreh- 
richtung voreilt, wobei seine Vorderseite (36) 
™ ^"^.Winkel mit der Vertikalen zur 
tsjemmflache bildet und seine sich entgegen der be- 
sagten Drduichtung von dieser Zante steil auf- 
warts zur Klemmflache hinziehende Ruckseite (38) 
m einer in die fur dac Festziehen vorgesehenen 
Urehrichtungweisenden, an aichbekannten scharfen 
Schneidkante (40) endet und jeder Vorsprung sich 
m bekannter Weise fiber mindestens die Halfte der 
radialen Ausdehnung der Klemmflache erstreckt 
2 Befestigungselement nach Anspmdi 1, da- 
durch gekennzeiebnet, dafl die Schneidkante (40) 
jedes Vorsprunges(32) in an sich bekannter Weise 
konvess gefonnt ist. 

5*o B ^ e ! tigl i ags ? le,nent nadl den Anspruchen 1 
und 2, dadurch gekennzeiebnet, daB die Ruckseite 
(38) jedes Vorsprunges (32), in der fur das Losen 
des tJefesbgungselements vorgesehenen Drehrich- 
tung gesehen in bekannter Weise konvex geformt 
Tits ubcrgleiten der atifgeworfenen Wulste 

(42) wahread der absichtlichen Ruckdrehung des 
Befestigungselements gestattet. <J 

4. Befestigungselement nach den AnsprSchen i 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die uber den 
Umfang der Klemmflache verteilten Vorspriiuge 
(«) vcmeinander einen Wiakelabstand von hoch- 
stens etwa 30° besitzen. 

5. Befestigungselement nach den Anspruchen 1 
bis 4, gekennzeiehnet durch einen an sich bekann- 
ten, das Befestigungselement ringformig umgeben- 
den, vonrogsweiee dflnnen und elastischen aufleren 
Flansch (30), der die Klemmflache in etwa radialer 
Richtang nach auflen verlangert «cd sich mit den 
Vorsprungen (32) fiber ein erhebliches Stuck nach 
auflea erstreckt 

6. Befestigungselement nach den Anspruchen 1 
,?J'. 6 Z iv ?? 1 gekennzeiehnet, dafl die Vorderseite 
(36) jedes Vorsprunges (32) in an sich bekannter 
Weise geradiinig ist und etwa in Richtung einer 
Tangente an die Mantelflache des Gewindes des 
Befestigungselements verlauft. 
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